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Q>4) Ensemble constltue par un tube souple et un embout coaxlaux. 

(§7) L'ensemble selon rinventlon, qui est constltue par un 
tUDe souple 1 et un embout 5 coaxiaux, est caractense par 
le fait que: Pembout 5 est au moins en parti e rig Ida a une 
extremite 6 qui comporte un filetage 7; le tube 1, au moins 
a son extremite de liaison avec rembout 5, est constltue 
par des tils de chatne longitudinaux 2 entre laces avec des 
fils de trame 3, 4 disposes en helice, et une partle 4 au 
moins des fils de trame sont metalliques et sont destines a 
cooperer par vissage force avec le filetage 7 de Pembout 5. 
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La pr£sente invention est relative h un ensemble 
constitue par un tube souple et un eabout, ces deux 616- 
nents etant coaxiaux. 

L f invention s f applique tout part iculiereaent , iais 
non exclusi veaent , b un tel enseable qui est utilise pour 
le transport de gaz, en particulier pour le transport de 
l'air de carburation pour le raoteur thernique d'un vdhicule 
automobile, cet air 6tant conduit vers le filtre ou vers le 
carburateur lui-meme . 

Elle a pour but de fournir un tel ensemble qui soit 
d'une constitution, d'un assemblage et d'un montage simples 
et fiables. 

A cet effet, l'ensemble selon l'invention est carac- 
teris6 par le fait que : 1'eabout est au aoins en partie ri- 
gide b une extr6ait6 qui coaporte un filetage ; le tube, au 
moins b son extrdaitd de liaison avec 1* eabout, est consti- 
tue* par des fils de chaine longitudinaux entrelac£s avec des 
fils de traae disposes en h£lice ; 

et une partie au aoins des fils de traae sont 
m£talliques et sont destines b coopdrer par vissage force" 
avec le filetage de 1'eabout. 

Dans 1' enseable ci-dessus selon 1 9 invention, on 
realise done l'asseablage de 1 'eabout et du tube par siaple 
vissage force" du type auto-taraudage, le filetage de 1'ea- 
bout cooperant b force avec les fils de traae hdlicoldaux du 
tube qui constituent ainsi un filetage coapldaentaire , les p 
du filetage et de I'hdlice 6tant 6gaux ou diffdrents. 

Selon le cas, l f eabout peut constituer l'gcrou, tan- 
dis que le tube constitue alors la vis, ou bien 1* eabout 
constitue la vis , et e'est alors le tube qui constitue 
1 ' dcrou . 

Bien entendu, le filetage de 1'eabout, et done 
celui des fils de traae a£talliques du tube, peuvent etre 
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du type monofilet ou du type multifilets. 

En general, tous les fils de traie du tube ne sont 
pas oetalliques, certains au moins de ces fils de trame 
pouvant etre en matiere textile souple, par exemple en ma- 
tiere synthetique. 

Avantageusement , on peut disposer, entre les parties 
cooperant par vissage du tube et de 1'embout, une matiere 
de lubrif ication, de collage et/ou d f etancheite, cette na- 
tiere pouvant etre par exemple une matiere plastique qui 
facilite 1 ' assemblage , puis qui, apres sechage, assure la 
bonne tenue du montage par collage et assure egalement une 
bonne etancheite bien que, dans 1 • application preferee con- 
sidSree ci-dessus, le gaz transports soit a une faible pres- 
sion et ait peu tendance a s'echapper hors du tube au niveau 
de la liaison de celui-ci avec 1'embout. 

En general, 1'embout est relativement rigide, 
cette rigidity etant ndcessaire pour la venue en cooperation 
par vissage de 1'embout et de l'extremite adjacente du tube. 
Toutefois, cette rigidite peut presenter un certain incon- 
venient a l'autre extremite de 1'embout, en relation avec 
le montage de celui-ci sur un support. En effet, cette ri- 
gidite implique une difficult^ de cette extremity de 1'em- 
bout a se deformer, et par consequent un risque de rupture 
au cas ou, preciseaent, le mode de montage implique une 
telle deformation. Dans ce cas, selon une autre caractdristi- 
que de 1' invention, 1' ensemble ci-dessus est avantageusement 
complete par un manchon souple qui est assujetti, par exem- 
ple par moulage par injection, sur l'extremite de 1'embout 
qui est opposee a l'extremite de reception du tube. La sou- 
plesse de ce manchon permet a celui-ci d'etre facilement 
deformg a son extremity libre pour le montage de 1* ensemble, 
cette faculty de deformation etant utilised soit pour une 
compression, par exemple par un collier de montage, soit 
pour une expansion, par exemple pour le montage de l f ensem- 
ble sur une tubulure ou analogue. 
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On comprendra bien l'i 
complement de description qui 
au dessin annexe qui fait par 
lequel : 



nvention a la lecture du 

va suivre et en reference 
tie de la description et dans 



Fig. 1 est une vue eclatee et en coupe axiale par- 
tiellenent arrach£e d'un ensemble selon un Mode de reali- 
sation de !• invention, le tube etant represents seuleaent 
par son extrSmite de montage sur l'eabout et le tube et 
l'embout etant representes en position ecartSe avant leur 
assemblage ; 

Fig. 2 est une coupe axiale de 1' ensemble de la 
Fig. 1 apres assemblage ; et 

Fig. 3 est une vue analogue a la Fig. 2 , aais 
partiellenent arrach£e, d'un ensemble a 1 • etat assemble 
etabli suivant un second node de realisation de 1' invention. 

Sur les Figures, on a represents l'extreaite de ion- 
tage d'un tube 1 destine au transport d'un gaz, notanent 
de I'air de carburation pour le ■oteur theraique d'un vehi- 
cule automobile, cet air etant scheming vers le filtre h 
air ou vers le carburateur lui-a£ae. 



Le tube 1 est obtenu par la technique de tissage ; 
il coaporte done des fils longitudinaux de chalne 2 qui sont 
entrelaces avec des fils de traae disposes en heiice . 
Dans les deux nodes de realisation representes sur le des- 
sin, il existe deux types de fils de traae, a savoir des 
fils de traae textiles 3 et des fils de traae aetalliques 
4. Par exeaple, les fils de chalne 2 et les fils de tra- 
ae 3 sont du type nult i f ilaaents en aatiere plastique, et 
les fils de traae aetalliques 4 sont constitutes par un fil 

aonobrin ou aultibrins en acier inoxydable.Les fils de traae 3 et 
4 presentent le aeae pas et, dans les deux aodes de reali- 
sation representes, les fils de traae 3 et 4 sont alter- 
nes et du type aonofilet . Toutefois, il serait egale- 
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merit possible, selon les besoins, que les fils de traae 

3 et les fils de trane 4 soient disposes chacun suivant au 

noins deux helices. 

5 Dans le node de realisation des Figs. 1 et 2, 1'ex- 

trenite du tube 1 est destinee a coopdrer par vissage avec 
un embout coaxial 5 du type feaelle, cet eibout etant rela- 
tivement rigide et constitue par exemple en polyethylene ou 
en polypropylene et obtenu par ■oulage par injection. L'es- 

10 bout 5 prdsente, du cote du tube 1, une extreaite* cylindri- 

que 6 qui comporte un filetage interieur 7 dont le pas a 
est de preference egal a celui des fils de trane raetalliques 
4, par exeraple 6,5 mm. 

Lors de 1 * assemblage , apres qu'on a eventuelleaent 

15 dispose sur le filetage 7 et/ou sur la surface exterieure 

de 1'extremite du tube 1 une matiere 8 de lubri f icat ion , 
de collage et/ou d ' e tanche it 6 , on fait coop£rer a force 
par vissage l'eabout 5 et le tube 1 en faisant p£n£trer 
l'extreaite de celui-ci a 1 ■ interieur de l'extreaite cylin- 

20 drique 6 de l'eabout et en faisant tourner ces deux eieaents 

run par rapport a 1 • autre dans le sens du vissage. Ce fai- 
sant, le filetage 7, a la aaniere d'un auto-taraudage , 
vient coopdrer avec les fils de traae du tube 1 , et tout par- 
ticuliereaent les fils de traae aetalliques 4. La matiere 

25 8, si elle existe, facilite la venue en cooperation de l'ea- 

bout et du tube. 

Le aode de realisation de la Fig. 3 ne differe de 
celui des Figs. 1 et 2 que par le fait que l'eabout 5 est 

30 cette fois du type male, c'est-a-dire qu'il constitue la 

vis, tandis que le tube 1 est du type feaelle et constitue 
l'ecrou. Oe aaniere correspondante, le filetage 7 de la par- 
tie cylindrique 6 de l'eabout 5 est dispose a l'exterieur 
et il est destine a cooperer avec la surface interieure de 

35 l'extreaite adjacente du tube 1. 

Pour le reste, les deux modes de realisation sont 
identiques et on a par consequent adopte les aeaes refe- 
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rences nuaeriques pour ces deux ■odes de realisation. On 
pourra done se referer h la description ci-dessus du node 
de realisation precedent. 

Lors de la venue en cooperation forc6e du filetage 
7 avec le tube 1, les fils de trame netalliques 4 consti- 
tuent une sorte d'armature pratiquement indef onable , tan- 
dis que les fils de traae textiles 3 permettent une defor- 
mation locale du tube dans le sens radial, ce qui facilite 
le vissage. En outre, comae on le voit sur les Figs. 2 et 
3, le diametre des fils de trame metalliques est etabli de 
telle maniere que ces trames 4 viennent coop£rer avec les 
flancs du filetage 7 qui est constitue par une nervure 
helicoidale en saillie vers l'interieur (Fig. 2) ou vers 
l'exterieur (Fig. 3). 

Avantageuseaent, l v ensemble ci-dessus est complete 
par un manchon 9 dont la caracteristique essentielle est 
d'etre souple, ce manchon souple 9 etant utilise pour le 
montage de l v ensemble sur un support, par exemple une tu- 
bulure, et etant avantageuseaent constitue en une matiere 
eiastomfere. Ce manchon 9 est assujetti h une extremite cy- 
lindrique 10 de 1'embout 5 opposed & l'extremite filetee 6. 
La solidarisation du manchon 9 et de 1'embout 5 est avan- 
tageuseaent obtenue par moulage par injection, le aanchon 
9 etant suraouie par dessus l'extremite cylindrique 10. 

Au-del& de la partie cylindrique 10 de 1'embout 5, 
le aanchon 9 pr£sente une extremity cylindrique 11, en ge- 
neral de faible epaisseur, qui est utilisee pour le aon- 
tage de 1' ensemble sur le support ci-dessus. Lors de ce 
montage, l'extremite cylindrique souple 11 peut §tre defor- 
mee, soit par compression h I'aide d'un collier, soit par 
expansion, notamment dans le cas du montage sur une tubu- 
lure dont le diametre impose une deformation de l'extremi- 
te cylindrique 11 dans le sens de sa dilatation radiale. 
On peut prevoir une gorge 12 pour le montage par encliquetage 
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Cette association du manchon souple 9 et de 
l'embout rigide 5, qui fait en elle-meme l'objet d'une 
demande de brevet deposee ce jour par la Demanderesse, permet 
de combiner avantageusement les caracteristiques de rigidity 
5 de l'embout 5 et de souplesse du manchon 9. 

Bien entendu, 1» invention n'est pas limitee aux 
modes de realisation, non plus qu'au mode d ' application , qui 
ont ete decrits ; on pourrait au contraire concevoir diverses 
variantes sans sortir pour autant de son cadre. Par exemple, 

10 dans le mode de realisation de la fig. 3, on pourrait prevoir 
une ldvre cylindrique d'habillage faisant partie integrante 
du manchon 9 et entourant l'embout 5 en prolongeant 
l'extremite 11 du cote de l'extremite 6 de l'embout 5 pour 
recouvrir l'extremite du tube 1, avec pour resultats 

15 d'ameliorer 1' aspect du raccordement et de permettre un 
meilleur blocage du tube sur l'embout 5. Par ailleurs, il 
n'est pas a exclure que le pas du filetage de l'embout 5 et 
le pas de l'helice de tissage du tube 1 soient differents, 
avec pour resultat une deformation axiale du tube lors du 

20 vissage force, ce qui cree une contrainte sur le tube et, par 
consequent, augmente le serrage et ameliore la tenue du 
raccordement. Par exemple, dans le cas d f un pas de 6,5 mm 
pour le filetage de I'embout 5, le pas de l«h41ice du tube 1 
peut etre de 5,5 a 6 mm ou de 7 it 8,5 mm, selon que l'on 

25 desire etirer ou contracter I'extremite du tube lors du 
vissage sur I'embout. En d'autres termes, le pas de l'helice 
du tube peut etre super ieur ou infer ieur a celui de l'helice 
de 1 ' embout . 
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REVINDICATIONS 

1. Ensemble constitue par un tube souple (1) et un 
embout (5) coaxiaux, caracterise par le fait que : l»embout 

5 (5) est au mo ins en partie rigide a une extremit§ (6) qui 
comporte un filetage (7) ; le tube (l) f au moins a son 
extremity de liaison avec !• embout (5), est constitue par des 
fils de chaine longitudinaux (2) entrelaces avec des fils de 
trame (3, 4) disposes en helice ; et une partie (4) au moins 
10 des fils de trame sont metalliques et sont destines a 
cooperer par vissage force avec le filetage (7) de l 1 embout 
(5). 

2. Ensemble selon la revendication 1, caracterise 
par le fait que I'embout (5) forme un ecrou et le tube (1) 

15 forme une vis, 

3. Ensemble selon la revendication 1, caracterise 
par le fait que 1' embout (5) forme une vis et le tube (1) 
forme un ecrou. 

4. Ensemble selon la revendication 3, caract£ris€ 
20 par le fait qu'il comporte une l£vre cylindrique qui entoure 

l f extremite filet^e de 1' embout (5) pour recouvrir 
l'extremite de montage du tube (1) . 

5. Ensemble selon I'une des revendications 1 a 4, 
caracterise par le fait que le filetage (7) de 1« embout (5) 

25 et le filetage constitue par les fils de trame metalliques 
(4) du tube sont du type monofilet ou multifilets. 

6. Ensemble selon l'une des revendications 1 a 5, 
caracterise par le fait que certains au moins des fils de 
trame du tube sont en matiere textile, notamment synthetique. 

30 7. Ensemble selon l'une des revendications 1 a 6, 

caracterise par le fait qu f une matidre (8) de lubrif ication, 
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de collage et/ou d 1 etancheit£ est disposee entre le filetage 
(7) de l'embout (5) et la partie coop€rante du tube (1) . 

8. Ensemble selon l f un des revendications 1 a 7, 
caracterise par le fait que I'embout (5) est entierement 

5 rigide et est solidaire, a son extremite (10) opposee au tube 
(1), d'un manchon souple (9) de montage. 

9. Ensemble selon la revendication 8, caracterise 
par le fait que le manchon souple (9) presente une extremity 
libre (11) de montage d'un support. 

10 10. Ensemble selon la revendication 9, caracteris6 

par le fait que 1' extremite libre (11) de montage presente 
une gorge (12) d 1 encliquetage du support. 

11. Ensemble selon l'une des revendications 1 a 
10 , caracterise en ce que le pas de l'helice du tube (1) est 
15 sup§rieur, inferieur ou egal a celui du pas du filetage (7) 
de l'embout (5) . 



REPUBLIQUE FRANCAISE 



INSTITUT NATIONAL 
dels 

PROPR1ETE INDUSTRICLLE 



RAPPORT DE RECHERCHE 
PRELIMINAIRE 



etabli sur la base des derniercs I 
de peaces avant le commencement de la recherche 



2717556 

FA 497405 
FR 9403052 



Categoric 



DOCUMENTS CONSIDERES COMME PERTINENTS 



Citation da document avce indication, en car de besoia, 
des parties | 




GB-A-859 613 (SUPERFLEXIT LTD) 

* page 1, ligne 67 - page 2, ligne 50; 
figures 1-3 * 

FR-A-582 326 (J. M. ODEN) 

* le document en entier * 

GB-A-861 770 (SUPERFLEXIT LTD) 

* page 1, ligne 50 - ligne 82; figures 1-3 



1.3.5,11| 

1,2,5 
1.3,5,6 



21 Novembre 1994 



DOMAINES TECHNIQUES 
IECHOCHES 0ac.CL5) 



F16L 



Angius, P 



CATEGORIE DES DOCUMENTS CITES 

X : particallerement pertinent i lai seal 
Y : particulierement pertinent en coabii 

autre document it la meae categorie 
A : pertinent i rencontre ran moms one 

on UTtere-ptan technotegi^ue general 
O : divulgation noo-ecrite 
P : document intcrcajajre 



T : tfaeorie on artndp« a 
E : document da kmt h 

a U date de eenft «t nmJ «*a ete paniie 
de depot on era nan date nostcrt en wn , 
che cans la Aemande 



la ease de riaradea 
eMfidaist da 

1"-* 



D 

L: che 



«% : nemfcre de la i 



aefamUle,! 



